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Grunschnitt- Bioraffinerie: Biobasierte Chemikalien statt A |
Entsorgung Green /’sca e

¢+ Grunschnitt Waste to value

* Verfugbar - Entsorgungskosten zu

* Kein Lebensmittel Wertsteigerung

« Ungenutzt

<s Bio-basiert statt ol-basiert

» Verringerter Einfluss auf Klima

« Geringere Ressourcennutzung



Vom Grunschnitt zu Wertstoffen: Fermentation /‘M e
und Enzyme sca
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[1] https://www.abfallserviceonline.at/files/img/waste/grun_und_strauch.jpg, accessed 17.08.2021 3



GreenProScale: Projektkonzept A
Green /’sca|e
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Scale-Up der Presse: Vom Kuchengerat zum

TechnikumsmaRstab Green @ scale

> Zentrale Fragen:

> Kann Presseffizienz beibehalten werden?

> Konnen andere Parameter kontrolliert werden?

> Gibt es unerwiinschte Anderungen an Produkten?



Pressparameter werden bei Scale-Up beibehalten

Green ’scale

Durchsatz 4,2 kg-h-" 27 kg-h-1
Saftausbeute 81% 83%
Trocknungseffizienz 81% 79%
Temperatur 29 - 30 °C 25-47 °C




Ubersicht Fermentationen Green ’scale
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Graspresssatft ist geeignet fur C. necator A
Green ’scale

— S U — Definiertes Graspress-
O trehalose (MM) A trehalose (grass) fructose (MM) fructose (grass) M ed i um S aft
8 - 16
744 11 ta A [ 14 o
Al Titer in g-L- 2.76 = 0.01 1.86 + 0.67
6 - ALF12 —
oy - Al E
5 7] st [ ¢ Fructose-
- 4 g 2 o @ il® ® verbrauch 12.17 £ 0.36 6.06 £ 0.53
g 34 8 L6 @ ing-L"
(&) ] L c
9 2 L4 S Kohlenstoff-
o - é AP aufnahme 4.25 £ 0.03 5.77 £ 0.50
1 & A - r I .| -1
0 I . ing-L
0 20 40 60 80 100 120 Ausbeute in
time [h] 1 0.26 + 0.01 0.14 + 0.05
Oc'9c




Graspresssaft ist geeignet fur C. tyrobutyricum U ol
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Kultivierungsbedingungen: 9
100 mL in 150 mL Flaschen, 37 °C, 150 rpm mit Magnetrihrer; Graspresssaft; pH 6,0, 2.5 M NaOH, n=3



RSP ist ein gutes Scale-up Kriterium fur U. maydis

04L, 300 rpm
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Kultivierungsbedingungen:
30°C, modified Tabuchi medium: 1 vwm; pH 6.3, n=1

30L, 114 rpm

30L,175 rpm

ODgy, in - and Konz. in g-L™
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Peroxidasen in Graspresssaft

Grunschnitt
gewinnen

> Enzyme konnen aus Graspresssaft
Pressen

gewonnen werden

OH
> Enzyme konnen zur Abwasserreinigung

eingesetzt werden

+ Peroxidase + Hy0,

Peroxidase:
Kostengunstig
nachhaltig
ggf. immobilisiert

N

HO

[1] https://angel-juicer.de/produkt/angel-juicer-7500/
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—> Polymerisation

Polymere:
Aggregation
filtrierbar
weniger toxisch
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Peroxidasen aus Graspresssaft: Aktivitat und
Green /’sca|e
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> Vergleich Aktivitat verschiedener Presssafte > Immobilisierung als Enzymaggregate
> Ahnliche Aktivitat von sortenreinem und Mischgras > Immobilisierung der Enzyme auf Tragermaterial

12



Betrachtung der Substrate von Peroxidasen: Analytik

und Praxistestung

> Entwicklung einer GC-MS Methode zur Analytik
von Phenolen und Kresolen
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> Weitere Experimente mit verschieden
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Ausblick Pl

> Technikumspresse

> Bewertung gekihlt/ungekihlte Pressung fur Fermentationen

> Fermentationen
> Abschluss Scale-up in def. Medium fur C. tyrobutyricum und C. necator

> Transfer von Presssaft in Technikumsreaktor

> Enzyme
> Untersuchung Stabilitat und weitere Immobilisierung der Peroxidasen
> Analyse weiterer Presssafte (Technikumspresse, verschiedenen Jahreszeiten)

> Test mit Reallosungen
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